打磨性测定仪说明书

                                                               荣计达仪器

概述

打磨性测定仪是用于评价底漆、腻子打磨性优劣的装置。本装置对待测定的底漆、腻子试样进行来回打磨，打磨次数可由计数器直接读取，跟据负荷重量、打磨次数与磨损程度，可评定该底漆、腻子耐打磨的性能。本仪器采用磁性吸盘，试样装卸方便。

二、主要参数：

1、磨擦速度： 0～135次/分（单程）

2、行程：130mm

3、置数范围： 0～9999（双程计数）注：双程×2为单程

4、荷重：打磨头：570±15克

                  配重块：50±3克、100±4克、200±7克，各1块

5、电源： 220V  50Hz

6、功率：60w

7、外形尺寸：300×280×380  （长×宽×高）

8、重量：约25kg

9、样板规格：马口铁  50×120 δ=0.3~1.5mm

三、操作说明：

1、顺时针旋转永磁吸盘边上的内六角扳手至“—”位置，将涂有试样并已干燥的50×120mm的马口铁板放在吸盘中央，逆时针旋转内六角扳手至“+”位置，此时试样就被吸附在吸盘上了。

2、将金相砂纸宽60×120mm作为打磨用砂纸，松开打磨头两旁锁紧螺母旋转紧纸圆柱（即中间开槽的轴棒），将打磨用砂纸收紧固定在打磨头上，然后旋紧锁紧螺母，再将打磨头放到本测定仪的摆臂上。如欲增加荷重量可将附加砝码置于打磨头上。

3、接好进水管与排水管，并调整水流量至可连续地滴加在打磨头上。

4、插好电源，用置数器置数，选择欲磨擦的次数，通常置数为50（单程磨擦次数为100）；转动调速旋钮，选择所需磨擦速度（推荐80次/分，即调速旋钮指向从0起第7个红点）。

5、打开电源开关，机器开始工作，到达预定次数后，机器自动停止，顺时针旋转内六角扳手至“—”位置，取下试样观察。

6、机器运转中如欲停机可直接关闭电源开关，再要继续工作再打开电源开关即可。

7、机器自动停止后，只需按置数器上的“清零（R）”按钮，机器即可再次运转。

四、注意事项：

1、未装试样和打磨砂纸时，严禁开机。

2、试验结束后应尽快切断电源及水源。

