FRP/UPVC复合管道缠绕工艺 

材料 

1、底胶A410-901（间苯/NPG） 

特性及说明：高耐热、高耐腐，高耐磨，同时和PVC具有特别高的粘接力。 生产厂家：南京金陵帝斯曼树脂有限公司      

注意：必须采用以上生产厂家生产的以上牌号的间苯型不饱和树脂。

 2、196 邻苯型通用型不饱和聚酯树脂或9709邻苯型通用型不饱和聚酯树脂 

 3、引发剂（过氧化甲乙酮）（树脂配套生产厂家生产的）

 4、促进剂（环烷酸钴液）（树脂配套生产厂家生产的） 注：2～4项为  华东理工大学华昌聚合物有限公司生产。

 5、玻璃纤维短切毡（常州天马集团）

EWR400无碱玻璃纤维无捻粗纱布（常州天马集团） 

表面毡（常州天马集团）

缠绕工艺 

基管（UPVC管材、管件）打毛→清洁干燥→涂抹A组分→缠绕短切毡（宽度按照补口表格缠绕需宽度重搭1/2）→涂抹B组分→ 缠绕玻璃纤维布带（宽度补口表格缠绕需宽度重搭1/2）→按FRP层厚度要求（重复操作涂抹B组分与缠绕玻璃纤维布带直至达到要求厚度）→ 缠绕表面毡→表面修整→固化

