全自动软化水设备故障怎么排除
全自动软化水设备的主要故障的表现形式为透水量减少、盐透过率增加以及压降增大。如果在使用的过程中全自动软化水设备出现故障，很容易就会导致硅磷晶脱盐率的下降以及降低产品的出水量。如果两者当中的一种或者同时出现故障，就会很容易的引起污垢或者是水垢现象的产生。那么我们应当如果进行故障的排除呢?
1、对全自动软化水设备的机械以及化学问题进行评估：
　　如果是全自动软化水设备出现机械的问题主要的原因就是因为盐水密封的系统出现损坏或者是仪表不准确等等原因造成的。对于大型全自动软化水设备来说，酸添加的数量不恰当或者是阻垢剂的添加不合适都会引起化学性的问题。高剂量的添加会导致出现严重的水垢现象，如果计量比较低也会出现比较多的氧化物的污染。所以我们在进行评估的时候首先要从这些方面进行分析。

　　2、对全自动软化水设备的系统污染物进行鉴定：

　　首先应当对进料液、产品液以及盐水等等无机成分进行鉴定，另外还需要对将大型全自动软化水设备的进料桶的过滤器以及过滤垫进行分析。

　　3、对全自动软化水设备的化学条件的变化进行分析：

　　将设计时的进料水以及现行的基准数据进行比较，并且对进料水的化学变化的产生增添预处理进行更新。

　　4、对大型全自动软化水设备的操作数据进行检查分析：

　　对操作记录以及脱盐率的变化进行考虑，同时还要对全自动软化水设备的温度、压力以及给水的浓度进行分析。

