全自动软化水设备的运行效率
我们知道全自动软化水设备对工业生产具有重要的意义和作用，所以该设备软化水的生产和运作效率的节奏直接的影响到产业的生产量和效益。那么工业化全自动软化水设备的运作效率是怎样来完善的呢?下面我们就从以下几方面来了解一下：

1、自动化程度高：全自动软化水设备经过初期的安装调试后，只需人工定期添加再生用盐，就可以在自动条件下实现连续产水，节省大量人力和物力。
　　2、工作交换容量大、盐耗低：全自动软化水设备由于避免了人为因素的影响，实现了严格的自动控制，一般可使树脂工作交换容量达到1000克当量/立方米左右，而盐耗可小于100克/克当量。

　　3、电耗低：常用的手动设备至少需要一台盐泵而且经常出现腐蚀问题，维护工作量也大，直接影响设备的安全稳定运行。而全自动设备不需要盐泵，电耗较低。

　　4、抗腐蚀、抗污染：全自动软化水设备床体采用玻璃钢等防腐材料，管路采用ABS工程材料，耐腐蚀能力强，从而彻底解决了设备腐蚀问题。

　　5、结构合理，安装方便：全自动设备整体设计合理，占地面积传统设备相比大为减少，轻体结构又使设备安装方便，可根据现场条件灵活布置。

　　6、性能可靠、运行稳定：多年的实际经验应用情况来看，全自动软化水设备运行性能稳定，动作灵敏可靠，还从未发生过异常情况。加上本公司丰富的设计及实践经验、完备的售后服务，更使设备处于良好的运行状态。

　

