
                                                                                   

 

牙膏复合软管出现分层现象的监测方法 

关键词：牙膏；复合软管；分层；复合强度；剥离强度；XLW（PC）智能电子拉力机 

测试意义： 

牙膏是人们的日常生活必需品，现在市面上牙膏琳琅满目，但大多都采用软管包装，常见的有全塑和

铝塑复合软管。一般结构从内向外依次为热封层/粘合层/阻隔层/粘合层/印刷层。全塑的阻隔层为 EVOH，

铝塑的阻隔层为铝箔。复合层的复合强度对牙膏软管的整体性能有直接影响，在力学性能、阻隔性能方面

具有 1+1＞2的效果。如果复合强度低，则可能导致在运输存储期间，牙膏软管出现复合层分离现象，影响

牙膏的货架期质量。 

另外，如牙膏中含有脂类香精，则香精会向热封层渗透，甚至达到粘合层，导致热封层与阻隔层的分

离，使牙膏软管出现分层现象，影响货架期质量的同时降低了消费者对牙膏质量的期望。因此，为了确保

牙膏的货架期质量及消费者印象，有必要对牙膏复合软管的复合强度进行监测。 

 

测试方法： 

可以通过测试软管的剥离强度来评价牙膏复合软管的复合强度。QB/T 2901-2007《牙膏用铝塑复合软

管》中对软管的剥离强度测试方法进行了规定。要求：裁出宽度为 15 mm，长度为 150 mm的样条。沿复

合片材的纵向取左、中、右三条，沿试样长度方向将复合层与基材预先剥开 50 mm，被剥开部分不应有明

显损伤，夹在拉力机的夹具上，采用 90°角，以 100 mm/min的速度进行检测，记录稳定数据。 



                                                                                   

 

 

图 1 剥离强度试样装夹示意图 

测试仪器与过程： 

智能电子拉力试验机 XLW（PC）：济南兰光机电技术有限公司自主研发生产。该仪器是专业用于测试

各类复合膜、袋、软管复合强度的检测仪器，测试精度高达 0.5级，能有效保证试验结果的准确性。 

依据 QB/T 2901-2007要求准备试样。调整仪器夹具间距离为 50 mm，装夹试样。设置检测参数，设

置试验速度为 100 mm/min，开始试验。为了确保试验结果的准确，可设置无效头长和无效尾长，将试验刚

开始和即将结束时的不稳定数据剔除。 

XLW（PC）配有专业软件以及大液晶屏，在试验过程中可直观观察力值变化曲线，便捷有效判断剥离

过程，能发现并记录试验过程中力值的波动情况，为复合强度的判断提供指导依据。 

总结： 

随着生产技术的不断进步，牙膏产品不断更新换代，质量和档次随之提高。而与此同时，牙膏的包装

材料也在不断更新和升级，为了确保牙膏的货架期质量与消费者印象，有必要对牙膏包装的各种性能进行

监测。Labthink兰光一直致力于为全球客户提供专业的检测服务与设备，多年来为全球客户提供牙膏包装各

种检测服务，诸如剥离强度、爆破强度、摩擦系数、热封强度测试等等，为客户提供了可靠的数据支持，

积累了丰富的经验。了解关于更多相关仪器信息，您可以登陆www.labthink.com查看具体信息或致电

0531-85068566咨询。Labthink兰光期待与行业中的企事业单位增进技术交流与合作。 
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