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隔膜压滤机的通用安装和调试(简易版) 

压滤机具体由五大部分组成：机架部分、过滤部分、液压部分、卸料装置和电器控制部

分，其结构详见下图 

 

 

 

 

 

 

 

图 1：程控隔膜压滤机结构图 

1.止推板 2. 主梁 3. 压紧板 4. 自动拉板系统 5. 机座 6. 电控柜 7. 液压系统 8. 

滤液排放 ( 也可通过明流水嘴 )或洗饼进出水连接 9. 料浆进口连接 10. 隔膜压榨

连接 11. 滤板组 12. 滤布 

一、压滤机机架的安装 

安装标准：纵向水平误差≤ 1.5mm/1000mm，横向水平误差≤ 1.5mm/1000mm，平行度 

<3mm，直线度 <3-5mm，对角线≤ 1.5mm/1000mm 

1）压滤机的安装地基结构应由建筑工程人员按负荷的情况进行设计，并报经相关资质部门

部审批。地基结构以两次灌浆法为宜。安装前，首先核查产品质量证明书，同时必须逐一

按装箱单查点各零部件有否缺损，以免影响安装进度；然后按图纸要求校对各基础中心距

离和预埋钢板位置。压滤机安装时，首先检查混凝土基础结构，要求平整、坚固；人行通

道要求畅通，压滤机周围需留宽度 1.5 米左右的安全通道，以确保操作安全。 

2）以适当起重量的吊车，按照所制定的吊装操作规范，经由焊在压滤机止推板和主梁末端

的吊环将压滤机吊起。( 整机吊装 , 禁止吊装压紧板吊环 ) 详见下图 

注意： 

压滤机吊装时，应勾住设备的吊装孔，并找准设备重心后进行起吊； 

压滤机的地脚螺栓采用二次水泥灌浆，外露螺纹 50～65mm； 

压滤机安装就位后，应测量压滤机主梁的水平度，并控制在±2mm以内，两主梁的对角偏差

不超过 4mm。否则压滤机在使用过程中会因受力不均而引起主梁变形； 
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图 2：压滤机吊装示意图 

注意： 

压滤机整机吊运时，如果设备较大，可先将可移动的滤板卸下，以减轻起吊重量，注意切不

可将滤板表面损伤， 

机架安装好后，滤板按原来顺序放回。 

起吊用的钢丝绳应勾住主梁两端吊装孔起吊。 

吊运时必须找准重心，钢丝绳选择合理，钢丝绳与设备接触部位需用布或其它软质材料衬垫。 

 

3）将压滤机定位好，地脚中心线两端要在同一水平线上，按水平及对角线校正，止推板支

腿用地脚螺栓固定，机座支腿严禁固定（特殊机型除外），以保证其在受力状态下保持一定

的自由位移。详见下图  

注意： 

压滤机前后务必留出约 1.5m左右的空间，以确保进料端的管路、阀门等安装，以及压紧短

的液压站电器的放置和操作空间 

压滤机左右应留出约 1m左右的空间，以便确保滤板安装以及缷饼时的操作空间，其中隔膜

压榨型的，在装有压榨管一侧更是多留出约 400mm的空间，方便压榨软管的连接和检修。 
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图 3：前后地脚的固定方式示意图 

警告： 

进料端（止推板端）务必要固定（小的机型预埋垫铁，地脚可焊接在预埋铁上，大型压滤

机务必浇筑混凝土基础，留有地脚螺栓孔，设备就位固定后，放入地脚螺栓，进行二次灌

浆，定型后较平机架，并拧紧螺栓） 

压紧端严禁前后固定，确保压紧放松过程中前后的位移，以抵消预应力，但是左右续焊接

挡板，以防止偏移！（见图 3） 



4 

 

带翻板的压滤机的安装还应该注意：预埋止推板固定螺栓前应做适当调整，以保证翻板

能够在地坑内完全打开。具体要求详见图 4：带翻板的压滤机止推板支腿安装要求。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 4：翻板机型的压滤机布局图 
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4）检查压滤机机架各连接螺栓是否紧固，滤板、隔膜板排列顺序是否整齐正确，各孔位是

否对正；明流压滤机要将出液水嘴安装在滤板下端，并拧紧；如果用户要求使用接液盘或翻

板，整机的底座应比基础面高出一定尺寸，留出接液盘或翻板的空间。 

5）滤板在吊运时，首先检查一下滤板是否在运输过程中有刮伤和磕伤，如发现有上述情况

请及时与我们联系，以便于及时为用户修复或更换，以免影响生产。隔膜滤板和厢式滤板要

按顺序整齐排列在机架上，滤板的排放次序：止推板、防腐板、隔膜滤板、厢式滤板、隔膜

滤板、厢式滤板、隔膜滤板、挡板防腐板、压紧板，并且，各个滤板的充气孔和进料、暗流

孔都要对齐，不允许出现倾斜和孔位错乱现象。 

6）对于气压榨，并且压榨方式为外压榨的压滤机，带有六块排气隔膜板。这六块排气隔膜

板把手颜色和其他隔膜滤板把手颜色有区别，并且排气隔膜板把手上面涂有黄色油漆。滤板

的排列方式除遵守以上 5）要求规则外，六块排气隔膜板的安装位置还必须遵循图示 18。 

 

 

 

 

 

图 5：隔膜板排列位置图 

7）滤布一定要保持平整，不能有折叠，否则会出现漏料现象；使用夹布器的，夹布器一定

要拧紧，使滤布贴紧在进料口处，不然会使滤浆进入滤布和滤板或滤布和隔膜板之间，以

免影响压滤机的正常使用。 

8）液压站安装的位置可根据用户实际场地而定，管道尽可能短，最佳距离在 1.5米以内；

液压站应离卸料处远一些，以免物料落在液压站上面，影响液压元件或电机的正常使用。 

9）检查各油管连接处是否有松动，油箱是否干净，然后向油箱内充满美孚液压油 型号：

MOBIL•DTE 25 号抗磨液压油。第一次加油量见下表： 

油泵型号 5L 8L 10L 25L 63L 107L/160L 

油箱储量 

(普通型) 50L 50L 140L 190L 300L 430L 

油箱储量 

(翻板型) 80L 90L 240L 320L 340L 430L 

10）不要将不同牌号的液压油混合使用。每班检查油液清洁度，发现液压油乳化应立即更

换。如果液压油出现浑浊、变色等异常现象可取样递交检验部门确定能否继续 a使用。然
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后查找污染源，避免液压油再次污染。在产品使用过程中液压油颗粒污染等级不得超过

GB/T14039-93《液压系统工作介质固体颗粒污染等级代号》20/16(相当于 NAS1638的第 l2

级)。加入的液压油颗粒污染等级不得超过 18/15(相当于 NAS1638的第 l0级)。液压站第

一次使用，液压油三个月更换一次，以后每半年更换一次。最佳工作温度 20-50℃。液压

油的操作温度不能超过 70℃。 

二、 电气的安装 

1）将电柜中的所有断路器断开，检查各接线端子接线牢固准确，按钮开关及接触器，继电

器、应灵活无卡阻现象。 

2）将电控柜永久固定在操作位置。 

3）实施分线盒与电控柜之间的布线。 

4）连接主电源到电控柜电源端子上 

5）用万能表测量电源电压是否为 AC380V±5%。 

6）如有腐蚀气体用户，电气控制柜应安装在与腐蚀气体隔离的操作室内，避免电气元件受

损，影响正常工作；检查电源及电动机等接线正确无误后，将电源接通，对电控柜再检查

一遍。 

三、管道的安装 

 管道的安装可根据管口尺寸，结合用户现场实际进行安装,管路的安装、使用、维修必须

方便，管道不得接错，管线尽量短。如用户在过滤工艺中有空气穿流，需在安装时在止推

板或压紧板端留出接口。现场安装管道，法兰，弯头，进料泵，阀门，空压机等辅助设备

需要用户根据自身工艺和布置自行配置。 
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图 6：厢式/板框式压滤机管阀配置示意图 

 

四. 压滤机的调试 

压滤机的操作程序按下列过程进行： 

 

1、试运行注意事项及条件 

1）电气连接工作必须由电工来完成。电动马达的选装方向必须与旋转方向的箭头一致。 

2）压滤机安装时纵向和横向都要保持水平 

3）压滤机接触表面要不时的检查，特别是当要安放在钢机架上时，接触表面不佳时，会导

致压滤机的变形，从而产生故障。 

4）主要部件安装到位，按要求进行调整、检验，符合精度要求，零部件保证齐全、完好。 

5）电源及电机等接线正确无误，电机运转正常，液压站应加满清洁的液压油。 

6）安装好进料管、压缩空气管、水管、油管等管路及所有阀门，并保证其畅通无阻，避免
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返工。 

7）有水洗滤布功能的压滤机，水箱进泵口必须增加有 70目过滤器。 

8）辅助设备（如压力容器、泵、空气压缩机等）均安装齐全完好。 

9）应准备好足够的滤浆、气源、水源等，满足试车条件。 

10）根据滤浆的过滤要求，应准备足够、合适的助滤剂或絮凝剂。 

11）对滤浆需化验、检验的用户，应配备专业化验人员及所需化验设备和试剂。 

12）配备维修工 1~2名，操作工数人。 

2、压滤机的试运行 

 调试工作是整个压滤机使用至关重要的环节，调试质量的好坏直接影响压滤机的正常使

用和寿命。调试前应备有一般工具，如小型千斤顶、活络扳手、铁锤、钢丝钳、螺丝刀、

管子钳、内六角扳手等，并备有少量机油、润滑油、棉纱等辅助材料以供调试使用。 

1）检查整机： 

（1）将液压站、电控柜擦干净，检查电控柜接线是否正确，以及所有电气接线是否正确。 

然后向油箱内充满“美孚牌”液压油 （型号：MOBIL DTE 25）或“壳牌”液压油（型号：

Shell Tellus S2 MX 46）（启动后有一部分液压油留在液压缸内，使液位下降，这时应再

补充一些液压油）； 

（2）将机架、滤板、隔膜板、活塞杆擦干净，检查滤板排列是否整齐、正确；检查隔膜板

和配板滤布安装有无错误和折叠现象，如有则需要更换和展平。 

（3）检查进料、水洗、吹干等管路及阀门的配置是否正确合理，是否符合设计院设计工艺

图纸。检查料浆、气源、水源等是否满足试车条件。根据滤浆的过滤要求，应准备足够、

合适的助滤剂或絮凝剂。对滤浆需化验、检验的用户，应配备专业化验人员及所需化验设

备和试剂。 

2）液压系统： 

（1）点动电机，时间不允许超过 3秒钟，观察转向是否与柱塞泵所标注转向一致。 

（2）在设备未进料的情况下，首先将油缸上的电接点压力表的上限调至 5MPa，下限调至

2MPa（调整指针时应缓慢，避免动作过大损坏电接点压力表）进行压紧，并将高压腔处的

排气阀打开，进行排气（注意排气，直到流出液压油后关闭。压紧后再进行松开，压紧板

到达限位后再反复进行几次，待活塞杆运行平稳，无爬行状态为止，证明油缸内的空气已

排尽； 然后再进行滤板的排放，滤板的偏移量不可超过 5mm，否则将因滤板的密封面减

小，引起滤板的损坏和滤液泄漏等现象。再将油缸上的电接点压力表的上限调至 10MPa，

下限调至 7MPa，进行压紧，检查压滤机各受力点情况，主梁两侧有无异常情况； 最后将

油缸上的电接点压力表的上限调至 14MPa，下限调至 12MPa，进行压紧。如无其它异常情况
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就可以进料了（注：由于机型的不同，所用油缸和压榨压力不同，油缸上下限压力可适当

调高，一般最大不超过 18MPa）。压力表经售后人员调试设置好以后，压力表设置不可随意

改动。 

注意：液压站使用的液压油要保证其温度在摄氏 10℃～40℃之间，否则液压油过稀或过稠

都会影响液压系统的使用。 

3）过滤部分调试： 

（1）压紧配板和隔膜板并保压； 

（2）打开所有出液阀门，关闭吹气阀门，进料阀门打开四分之一左右，启动进料泵，观察

滤液及进料压力变化，如压力超高，需打开回流管上的阀门进行调节。由于滤布的毛细现

象，刚开始过滤时，滤液有少许混浊。一般明流机型过滤 3-5分钟（暗流为 4-5分钟）

后，方可正常，可将进料阀门缓慢开大，并打开溢流阀，当进料压力上升至设定压力，当

滤液流出很少时，停止进料。然后打开充气（水）阀，向隔膜板的腔室内进行充气（水），

充气（水）压力不可超过设定压力，这样可以压榨出滤室中滤饼的一部分水份，一般隔膜

压榨时间为 1～3 分钟，当压榨出的滤液流量极小时，关闭充气（水）阀，打开卸压阀，将

隔膜腔室内的气（水）压力卸掉。然后打开压紧板上进料孔的中间吹气阀门，进行瞬间中

间高压空气穿流，这样可大大降低了滤饼的含水量。（如用户无需中间空气穿流，直接将吹

气阀门去掉就可）。   

注意： 

在进行压榨前，物料必须充满滤室，否则两者均会导致滤板损坏，给生产带来不便。 

Administrator


