
 



        高浓度兰炭废水 
兰炭废水主要成分 

酸性气体：硫化氢、二氧化碳等 

氨（游离氨、固定氨） 

苯酚、多元酚（邻、间、对等） 

其他有机污染物，如油类、脂肪酸等 

 

兰炭废水特点 

▲ 含油高，高达5000-10000mg/L; 

▲ 含酚高，高达10000～20000mg/L； 

▲ 含COD高，高达38000～65000mg/L； 

处理难度大 

▲ 油较大部分为乳化油，物理方法很难处理掉； 

▲ 油含量高，塔内构件易堵塞、结焦、液泛频繁； 

▲ 出水不合格，生化无法持续运行。 

       

      兰炭废水是煤在中低温干馏（500~650℃）过程中产生的废水，

主要来源于冷却洗涤煤气的循环水和化产过程中的分离水。兰炭为鲁

奇炉、BGL、褐煤提质、煤热解、煤低温干馏、页岩油干馏、煤焦油

加氢等过程产生的废水产物，在其生产过程中产出的焦油量大，低分

子有机质多，因而废水中含有大量未被高温氧化的污染物，其浓度要

比高温干馏废水高出10倍左右，尤其是油类污染物含量更高。 



        酚氨废水处理流程 

    酚氨废水处理回收通常分为化产回收和生化处

理两个阶段： 

第一阶段的处理包括沉淀、过滤、萃取、汽提等

单元，首先除去灰渣、油类等，然后属于液态产

品的用不同工艺类别进行溶剂萃取、汽提、精馏

等脱酚脱氨并实施回收。煤气化废水经过萃取脱

酚及蒸汽提脱氨之后，废水中挥发酚与挥发氨分

别可以除掉99.1%和98.2%以上，COD也可以除

掉90%上下，产品类别分为粗酚、氨气、硫化氢

与二氧化碳。 

第二阶段的处理主要是生化法，处理之后的废水

能够贴近排放要求，生化法关键包括有活性污泥

法与生物过滤法将氨氮脱除到80-150ppm，然

后用吸附及膜过滤等方法达到废水排放标准； 

 

 



酚氨回收工艺流程（赛鼎常用工艺流程） 
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酚氨回收工艺流程（华南理工大学改进型工艺流程） 
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参考专利：一种碎煤加压气化高浓废水酚氨回收的清洁生产处理系统 

       该工艺技术有效解决了高酚氨及高油污水预处理问题。在先除油的情况下，再进

行脱氨、脱硫，脱酚等工序，同时对酚和氨进行高效回收，达到了非常好的效果。 



酚氨回收工艺主要分离塔器（例：45吨/小时废水处理量） 
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      由于兰炭废水非常容易堵塔，

经过技术开发和实际工程经验逐

步改进，开发了特别适合液气比

很大的超级易堵物系的塔盘，主

要技术依托改进型的垂直筛板塔

盘和固阀塔盘等，能够有效提高

废水预处理效率，使之达到生化

处理要求。 

      酚氨回收工艺塔内件产品应用 



     

新疆某煤炭清洁炼化有限责任公司 

300吨/小时酚氨回收项目 

原水总酚15000ppm，COD 50000-60000，多元酚8000-11000ppm，

经单塔汽提脱酸脱氨、MIBK双塔萃取后废水总酚一般都能低于500ppm，

并且基本为多元酚，COD通常介于5000-6000之间。从2017年年初开始

运行至今。 

      酚氨回收应用实例一 



     

中煤鄂尔多斯能源有限公司 

 80 吨/小时酚氨回收处理装置 

 

      酚氨回收应用实例二 



 结束语 
       江西省萍乡市迪尔化工填料有限公司位于素有“赣西明珠—化工填料之乡”的

萍乡市，厂区坐落在市开发区高新技术工业园西区及新三板工业园区，320国道边，

与浙赣线相邻，到长沙黄花机场只需一小时，距萍乡北高铁站仅1.5公里，距火车站

仅2公里，具有发达、便捷的区位优势。 

       公司成立于2004年，是原化工部生产化工填料的重点归口企业，是全国化学

(技术、情报)中心站理事单位、中石油和化勘察设计协会会员，与中石油、中石化、

中海油、中化集团、中粮集团、神华集团、延长石油、中核集团、中航集团、河南

能源、陕西煤化集团等大型企业建立了长期合作。企业占地面积25000平方，注册

资本9800万，固定资产5000万，全体员工268人，中高级技术专业人员26人。生

产有金属、陶瓷、塑料填料及塔内件、化工设备等十八个系列、一百多种产品，年

销售额超3亿元以上的大型化工塔内件及填料生产企业。 

       迪尔化工技术中心依托华南理工大学化工学院应用的酚氨处理回收工艺应用成

熟可靠，可以配合相关企业进行工艺设计和关键设备及产品的制造、安装、开车等

服务，也可以承接酚氨回收EPC装置，欢迎大家莅临指导！ 

         

      专业的设计软件进行设计计算 
      ASPEN、HTRI、CFD、ANSYS 

迪尔化工技术部：罗良 


