南京兰江水处理设备有限公司建议:

　在地区污水处理站废水处理环节中，由于废水处理工艺的需要，废水和淤泥的混合液须要以相应的流体速度在池里面不断循环流动。要是流体速度过低，不但会使废水处理难以持续进行，并且会使混合液中的淤泥絮凝堆积，使池底大量的积泥，大大减少池体的有效容量，减低除理实际效果，影响到出水水质标准。

　　为此，要依靠水力机械—南京兰江潜水搅拌机的拌和、推进，促使混合液维持一定流体速度，避免淤泥堆积在池底边，并将废水与回流和再循环水流混合在一块使悬浮固体分布均匀，进而使微生物与废水之间有充足的触碰，做到混合拌和、推进的功能。

市面上的南京兰江潜水搅拌机运用较多的叶轮是三叶后掠式叶轮，这种叶轮可以根据反应物料对剪切以及循环恳求的不一样，而供应适宜该种反应的剪切循环比。而为了可以发作较大的轴向流和减少由于流向的改动所引起的损失和翼尖涡流，可以运用一个导流罩。使得叶片上的水力载荷和振动减少，然后可以发作更长更安稳的活动。在达到同样循环次数情况下，叶片截面长圆形和椭圆形的比矩形的要省力很多。

叶轮作为南京兰江潜水搅拌机中重要的一个零件，常年在水下工作，易引起设备各部件的腐蚀，污水杂质的不同引发的腐蚀种类也不同。为了尽可能的减少设备腐蚀给我们造成的损失，今天小编总结了几点叶轮抗腐蚀的措施以及使用时需要注意事项，希望对大家有所帮助。

　　一、材质的选取，建议大家选用304不锈钢材质，这种材质对设备的耐腐蚀性有着很好的效果。

　　二、对叶轮耐蚀层进行喷涂，叶轮耐蚀性喷涂有表面热喷涂及等离子喷涂等。

　　三、叶轮的叶片制造应符合型线正确，加工精度高，表面光洁摩擦损失少。

　　四、叶轮需要考虑防止水草或者纤维物的缠绕，叶轮转动应灵活、平稳、无卡滞。

　　五、可以在叶轮耐蚀层进行涂镀。非晶镀镍合金是近几年比较成功的一种表面防腐涂镀方法。镀层硬度为HRC50～70的Ni-P合金镀层耐腐蚀、耐磨损及对硫酸和烧碱的耐蚀性强。

　　六、直径小于900mm的叶轮应做动平衡试验，直径大于等于1000mm的叶轮应做静平衡试验，精度等级应符合相关要求。

南京兰江水处理设备有限公司生产的潜水搅拌机叶轮都是经过喷砂处理的，耐磨，耐腐蚀。使用寿命长。欢迎您的咨询！

