粉体真空称重系统的相关知识介绍
粉体真空称重系统具有工艺流程短、称重精度高、可靠性高、设备布局高度灵活、大幅降低厂房高度等优点。根据称重装置在真空称重系统中不同位置，可组成多种加法秤、减法秤，以适应客户的不同要求。该系统由投料站或物料储仓、真空加料机称重装置、PLC控制器等部件组成，可完成单物料定重量加料或多种物料不同配方配料的自动供料配料。广泛应用于医药、食品、化工、电池材料、建材、冶金、饲料加工等行业。
 
　　该设备具有自动计量，自动输送的功能，能很好的和其它设备连动配套使用。
 
　　该系统中的加料机是物料进料、加工以及包装等环节常用的设备，尤其对于粉末状的物料，加料机的使用更加广泛。由于许多物料在添加的过程中对添加重量有一定的要求，现有的加料机也增加了对物料重量进行称重的结构，但是在物料添加的过程中总是容易出现添加不够的现象，导致不是加多就是加少。这对传送物料的设备提出了很高的要求，如果都是对传送设备进行改良，成本太大，因而考虑设置辅助装置，辅助传送设备更加的进行添加进料。
 
　　粉体真空称重系统包括进料斗，在进料斗侧面设置称重传感器，在进料斗上方设置螺旋进料装置，在所述螺旋进料装置的出口处下方设置小剂量进料托板装置，所述小剂量进料托板装置设置在底座上，底座移动设置在螺旋进料装置下方，所述小剂量进料托板装置包括倾斜设置的托板，托板连接在安装轴上，安装轴由振动装置带动左右振动，振动装置安装在底座上，在托板上方设置小料斗，在小料斗的出口处设置可伸缩的挡板，挡板垂直于托板设置。本实用新型的自动称重加料机，在螺旋进料装置下方设置小剂量进料托板装置，利用倾斜托板的水平振动进行小剂量加料，直至进料斗中的物料达到称重传感器设定的重量。
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