
SJ35-小型管材机组主要技术参数
适用原料：         PE/PP/PVC等管材级塑料树脂

挤出能力：         5~10kg/h

挤出机：         特点：塑化优良，挤出稳定

螺杆直径：        φ35（氮化+镀硬铬）（螺杆设计：本公司专有技术）

长径比：         28：1

                  螺杆转速：        50-90r/min

机器中心高：      1000mm

减速箱：          硬齿面磨齿

电机：            三相异步电机（变频调速）

                  功率：            7.5Kw

转速：            1450r/min

加热方式：         电阻加热器

加热段数：         机身3段X2Kw

冷却方式：         风冷、机身三段 （100WX3=300W）

温控方式：         数显自动温度控制仪

电器柜：            立式、380V、50Hz

生产线组成

SJ35挤出机：       一套

模具：             一套（配20、30口模2套）

定径：             一套（配20、30口模2套）

3米冷却水箱：      一套

牵引机：            一套

双工位收卷机：      一套（或跟踪切割锯一套）

注：  本公司可依据用户需求，为您定制非标、特殊设备；

                 设备参数或有改进，具体事宜敬请联系、咨询本公司。
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