过滤布对轧制油过滤效果的影响
过滤布广泛应用于铝带箔轧制油过滤系统，对于保证产品质量和连续生产有着重要作用。实际使用过程中，过滤布作为平板式过滤器的基底，在其上表面形成预涂层和添加层，因此必须具有一定的强度、足够小的孔隙度、不被过滤介质腐蚀、便于清理等性能特点。但在实际生产中，往往会忽视过滤布所起的作用，因而给产品质量带来很大影响。
 在对冷轧机轧制过程中进行油样抽查时，发现油液严重污浊、发黑，随后停机过滤循环，但不见好转。于是换上同一厂家(A厂)生产的同类型的新过滤布，但实际生产中发现，每次换布都跑油，滤布上有稀糊的油泥流下，滤布一拉便撕裂，且滤布的消耗特别大，油质还是未见好转，仅仅4天时间内21卷过滤布全部用完；随后换上B厂生产的过滤布，换布后没有发现跑油，而且滤饼干燥，油样颜色恢复正常，过滤系统转入正常运行。这一事件发生后，为了确保轧制油的洁净度和产品质量，围绕这一课题进行了现场跟踪考察。
1 现场考察结果 
为了尽快分析和解决过滤布的使用效果问题，公司和过滤布生产厂家的技术人员共同对两种过滤布的过滤效果进行了现场跟踪考察。
 在2种过滤布的对比试验中，实际加土量和加土时间是相同的(每次加硅藻土60公斤、白土20公斤)，但过滤效果的差异却很大，具体分析如下：
 ① 从换布情况看，A厂过滤布较B厂过滤布造成的跑油机会多而且严重，换布时滤布常被撕裂，同时滤布上的油泥残留在上下箱体壁上，导致箱体密封不严，引起过滤油从缝隙中飞溅，经常造成二次换布，既浪费轧制油，又浪费过滤布，还影响正常生产。B厂过滤布，换布时有时也跑油，但一般出现在夜班生产中，主要是由于操作不规范引起的。
② 从压力上升角度看，使用B厂过滤布时，压力随时间延长而上升，且易达到压力报警极限 (4.5MPa)， 这主要是由于冷轧过程中单位时间内带材通过量大、轧制油污染严重造成的，同时也说明滤饼逐渐加厚。使用A厂过滤布时，压力上升幅度小而且缓慢，从来都没有达到报警极限，这说明不易形成滤饼，轧制油易于通过，阻力小。
 ③ 从过滤效果看，使用B厂过滤布时，虽有时也会出现换布跑油，但在实际循环过程中油品的颜色正常，说明在正常使用时滤布及所形成的滤饼都是正常的。使用A厂过滤布时，油品颜色时好时差，说明过滤布质量不稳定；当油样变黑时，说明所加的过滤土没有形成滤饼，在高压油的吹动下在箱体内上下翻动，然后随着轧制油渗透穿过过滤布而导入净油箱，因此在换布及重新压入时易跑油。
 2 试验与分析 
为了分析过滤布质量对过滤效果的影响，我们对以上两种过滤布的强度和延展性进行了拉伸试验对比。试验结果可以看出，两种过滤布的纵向强度相差不大，但横向强度、纵向及横向延伸率相差很大，说明A厂过滤布的延展性极差，在拉伸后的样布中发现，A厂过滤布的压花孔隙变大，孔隙直径达1mm左右，且存在很强的各向异性。这样在实际使用时，由于过滤器箱体施加的横向、纵向张力，必然会使布的孔隙加大，在高压油的作用下硅藻土在箱内上下翻花，并随着轧制油从孔隙中透过，很难形成滤饼，起不到过滤作用；箱体对滤布施加的张力严重时，还会把这种脆性滤布撕裂、形成裂纹，过滤器入口压力很难上升，换布时极易跑油。B厂生产的过滤布延展性较好，样布拉伸断口不存在压花孔隙，完全消除了各向异性，因而过滤效果良好，油品稳定。
 
3 结论 
① 为获得良好的过滤效果，所使用的过滤布应满足以下要求：纵向强度≥60 N、横向强度≥40 N、延伸率≥20％、表面质地柔软、压花孔隙均匀；
 ② 换布跑油现象既与过滤布质量有关，也与操作不规范有关。

