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一、工作原理
精密过滤器又称保安过滤器。壳体采用优质不锈钢制作而成，滤芯采用成型的滤材（聚丙烯纤维熔喷或线绕蜂房），在压力的作用下，使原液通过滤材，滤渣留在滤材上，滤液透过滤材流出，能有效去除水中杂质、沉淀物和悬浮物、细菌,从而达到过滤的目的。
精密过滤是采用成型的滤材，在压力的作用下，使原液通过滤材，滤渣留在滤材壁上，滤液透过滤材流出，从而达到过滤目的。

成型的滤材有：滤布、滤网、滤片、烧结滤管、线绕滤芯、熔喷滤芯、微孔滤芯及多功能滤芯。

因滤材的不同，过滤孔径也不相同。精密过滤是介于砂滤（粗滤）与超滤之间的一种过滤，过滤孔径一般在0.01-120um范围。同种形式的滤材，按外形尺寸又分为不同的规格。

线绕滤芯（又称蜂房滤芯）有两种：一种是聚丙烯纤维-聚丙烯骨架过滤，最高使用温度60℃；另一种是脱脂棉纤维-不锈钢骨架滤芯，最高使用温度120℃。

熔喷滤芯是以聚丙烯为原料，采用熔喷工艺形成的滤材，最高工作温度60℃。

精密过滤可去除水中的悬浮物、某些胶体物质和细小颗粒物等。
二、性能特点

1、过滤精度高，滤芯孔径均匀。

2、过滤阻力小，通量大、截污能力强，使用寿命长。

3、滤芯材料洁净度高，对过滤介质无污染。

4、耐酸、碱等化学溶剂。

5、强度大，耐高温，滤芯不易变形。

6、价格低廉，运行费用低，易于清洗，滤芯可更换。

三、原理特点
    本公司生产的精密过滤器, 是蜂房式管状滤芯过滤器, 适用于对含悬浮物或机械杂质较低的水进一步净化。为其后的设备提供良好的进水条件。
    蜂房式管状滤芯,利用其特定工艺形成的外疏内密的蜂窝状结构这一优良的过滤特性,完成对被处理水的固液相分离过程,达到满意的制水效果。但随着制水周期的递增,滤芯因受截留物的污染,其运行阻力会随之上升, 当设备运行的进、出水压差比初始压差升高 0.15Mpa时,应及时更换滤芯。
四、结构形式
    本设备为上下带椭圆封头的圆柱形钢结构,本体内部一块带过滤元件的多孔板把柱体分成过滤和出水两部分,内壁衬4mm天然软质橡胶防腐。过滤元件为不锈钢骨架, 由聚丙烯纤维粗纱精密缠绕构成的, 具有一定的耐热性。过滤精度为10um、5um、1um等。小型装置采用不锈钢材料。
成套设备的本体上装置有各种手动阀门并留有各种仪表接口,便于用户现场装接和实现水站运行自动化。
五、精密过滤器主要技术参数
1、工作压力：0.05MPa～0.6MPa 
2、工作温度：5～40℃
3、滤芯接口：平压式、插入式
4、筒体与底座联接方式：快开型、法兰型
5、过滤精度：1μm～100μm
6、滤芯数量：1芯～180芯
7、滤芯长度：10″～40″
8、筒体材质：304、316L

六、安装使用说明
1、彻底清洗过滤器壳体。
2、净外壳进出口与过滤系统管路相连，连接时注意方向，确保滤芯为外侧进水、内侧出水状态。
        3、将滤芯开口一端的塑料袋打开，检查O形圈是否完好、就位。

4、用合适的的湿润剂(例如水)湿润O形圈和滤芯座插孔。
5、手握滤芯靠近O形圈的一端，垂直将滤芯插口完全插入滤芯座插孔。
6、将所有的滤芯插好后，去掉滤芯包装袋，再扣上压板固定，然后将金属罩壳安装好。
7、打开外壳顶部的放气阀。
    8、稍微打开入口阀，使液体进入壳体，直到液体从壳体顶部的放气阀益出，此时关闭放气阀。
9、缓慢调节打开下游出口阀，直至完全打开。
10、缓慢调节打开入口阀，直至完全打开此时过滤器上、下游之间的压力降为0.02Mpa(确定流量下的初始压降)。
七、操作说明
精密过滤器手动操作。在脱盐水站系统工作时的操作程序,以“运行说明书”为准。 
其常规操作如下述:

    1.打开进水阀, 排气阀, 待水充满设备时, 打开出水阀, 关闭排气阀,调整其工作流量, 即进入制水工况。
    2.设备的运行周期, 通常由压力表进行监视, 一般允许其进、出水压差最大上升值不得大于 0.15Mpa。当压力表发出报警时,则应关闭设备的进、出水阀, 准备更换滤芯。
    3.打开排气阀, 排污阀, 放净阀, 将设备内积水放净后及时更换滤芯。
    使用注意事项：
1、操作时应防止压力冲击，禁止反向加压。
2、当过滤器上、下游之间的压力降大于0.3Mpa或流量明显下降时，应考虑更换滤芯。
3、如果过滤器暂不工作，不要将滤芯凉干，而应将其侵泡在合适的灭菌溶液中(或在壳体内注入此种溶液)，重新使用前应将灭菌溶液冲洗干净。
4、如果对过滤器进行蒸汽灭菌，首先必须排尽蒸汽管路中的冷凝水，蒸汽压力不要超过0.1Mpa，同时过滤器上、下游之间的压力降不要超过0.015Mpa，如果对湿态的滤芯进行蒸汽灭菌，通过蒸汽前应先用干净的压缩空气将滤芯所吸的液体排尽，否则通入蒸汽时会损坏滤芯
八、滤芯的更换方法
    1.停机、卸下上人孔盖板。
    2.旋开滤芯的压紧螺母, 取下压板取出滤芯,用水将设备内部冲洗干净。
    3.取下滤芯两端的上下定位圈用水清洗干净, 然后分别插入新滤芯的两端。(新滤芯在使用前, 必须将滤芯浸泡约半小时,使之处于湿润状态)

    4.将新滤芯带下定位圈的一端插入多孔板的孔内。
    5.以拉杆为轴心, 套入压板, 将滤芯的上定位圈插入相对应的压板孔内,拧紧压紧螺母。
    6.滤芯安装完毕后, 安装好上人孔盖板, 开机通水。
    7.打开进水阀, 排气阀, 待水充满设备时, 打开放净阀, 关闭排气阀, 观察放净口出水, 待出水无白沫后, 方可投入正常运行。
    注: 蜂房式滤芯采用的纤维滤线在加工时, 添加了有机润滑剂,新滤芯安装通水后会出现少量泡沫, 因此在正式投运前, 必须对新滤芯进行冲洗。
九、反渗透膜元件的清洗
在正常运行一段时间后，反渗透膜元件会受到给水中可能存在的悬浮物或难容盐的污染这些最常见的是碳酸钙沉淀、硫酸钙沉淀、金属（铁、锰、铜、镍、铝等）氧化物沉淀、硅沉积物、无机或有机沉积混合物、NOM天然有机物质、合成有机物（如：阻垢剂/分散剂，阳离子聚合电解质）、微生物（藻类、霉菌、真菌）等污染。
当反渗透系统（或装置）出现以下症状时，需要进行化学清洗或物理冲洗：

在正常给水压力下，产水量较正常值下降10-15%；

为维持正常的产水量，经温度校正后的给水压力增加10-15%；

产水水质降低10-15%，透盐率增加10-15%；

给水压力增加10-15%；

系统各段之间压差明显增加。

保持稳定的运行参数主要是指产水流量、产水背压、回收率、温度及TDS。如果这些运行参数起伏不定，建议检查是否有污染发生，或者在关键运行参数有变化的前提下反渗透的实际运行是否正常。

定时检测系统整体性能是确认膜元件是否已发生污染的基本方法。污染对膜元件的影响是渐进的，并且影响的程度取决于污染的性质。

已受污染的反渗透膜的清洗周期根据现场实际情况而定。正常的清洗周期是每3-12个月一次。

当膜元件仅仅是发生了轻度污染时，重要的是清洗膜元件。重度污染会因阻碍化学药剂深入渗透至污染层，影响清洗效果。

清洗任何污染物以及如何清洗要根据现场污染情况而进行。对于几种污染同时存在的复杂情况，清洗方法是采用低pH和高pH的清洗液交替清洗（应先低pH后高pH值清洗）。

表1  常规清洗液配方（以100加仑，即379L为基准）

	清洗液
	主要组份
	药剂量
	清洗液pH值
	最高清洗温度

	1
	柠檬酸（100%粉末）
	17.0磅（7.7kg）
	用氨水调节pH至3.0-4.0
	40℃

	2
	盐酸（HCl）（密度22波美度或浓度36%）
	0.47加仑（1.8L）
	缓冲加入盐酸调节pH至2.5，调高pH用氢氧化钠
	35℃

	3
	氢氧化钠（100%粉末）或（50%液体）
	0.83磅(0.38kg) 0.13加仑(0.5L)
	缓慢加入氢氧化钠调节pH至11.5，调低pH时用盐酸
	30℃


十、滤芯的清洗
更换下来的滤芯, 可根据其污染的程度及污染物种类可用下列方法浸泡,然后用水冲洗, 方能重新使用。
	污染物
	清洗液
	浓度
	清洗方法
	时间(分)

	泥  砂
	盐  酸
	4 ％
	浸  泡
	40

	铁
	草  酸
	1 ％
	浸  泡
	50

	有机物
	烧  碱
	4 ％
	浸  泡
	70


以上的清洗方法只能用予污染程度轻的滤芯, 如污染严重的,

则以更换新滤芯为最佳选择。







