                                                  伺服纸尿裤包装机

 伺服纸尿裤包装机

前   言
欢迎使用本公司自动伺服纸尿裤包装机!

在使用包装机之前，请您务必阅读本使用说明书，它将帮助您了解本设备的基本性能、操作及维护保养方法，帮助您正确使用机器，减少故障，延长使用寿命等。
1、安全注意事项
1、启动设备前，工作台面、输送带、刀座上不能有工具或其他杂物。
2、启动设备前，防护装置应处于功能位置。要保证控制面板上的“速度”调节旋钮在包装速度最低位置。
3、设备在运行时，严禁身体任何部位接触运转部件。
4、设备在运行时，严禁把手或工具伸入端封刀座内。
5、设备正常工作时，严禁频繁切换各按钮、开关。
6、严禁超速长时间运行。
7、禁止二人以上同时操作机器的各类开关按钮和机构。


8、检查、维修电气控制电路时，严禁带电工作！
9、未经培训或不具备资格的人员不得操作本设备。
10、在未征得本公司同意之前不得私自改动本设备。
11、不得在指定环境之外的条件下使用本设备。
警告：为了您和他人及机器设备的安全，务必遵守以上安全事项，对由于不按上述要求而产生的意外及事故，本公司概不负责。
2．机器说明
2．1．设备用途
本设备是针对固型物的枕式包装而设计的，适合于包装各类固态有规则的物体，如食品类的饼干、面包、月饼、糖果等，以及日用品、工业零件等，对于散状物或个体分离的物体，则须将被包物先置于盒内，或将之绑束成一体等，使之形成一个整体后，才可在本机上包装，至于其它非固态的被包物须达到此要求。
2．2．结构特点
　1）伺服控制，袋长即设即切，无需调节空走，一步到位，省时省膜。
  2）触摸屏界面，参数设定方便快捷。
  3）故障自诊断功能，故障显示一目了然。
4）高感度光电眼色标跟踪，使封切位置更加准确。
  5）温度独立控制，适合各种材质包装膜。
  6）定位停机功能，不粘刀、不费膜。
  7）传动系统简洁，工作可靠，维护保养方便。
  8）所有控制智能化实现，以便功能调整和技术升级。

2．3．设备外形及各部名称（见图一）
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                             触摸屏主页

手动操作机械的页面，电机以点动速度运行，触摸响应的按钮回控制相应的电机动作。
	参数名
	描述

	设定袋长
	包装的膜长度

	速度
	包装机的运行速度,包/分钟

	色标位置
	设备运行时，包装的裁断位置

	物料位置
	反应物料在包装膜的真实位置

	报警清除
	清除伺服驱动器的报警


	参数名
	描述

	切刀正转
	切刀向前转动

	切刀反转
	切刀向后转动

	走膜向前
	走膜电机向前移动

	走膜向后
	走膜电机向后移动

	送料正转
	送料电机运行

	3轴复位
	复位切刀，走膜，送料电机

	中封打开
	打开或关闭中封

	走纸使能打开
	使能走纸电机动作

	切刀使能打开
	使能切刀电机动作


该界面主要是用于单独操作：
走纸系统的前进和后退。
端封系统的正转和反转。
中封系统的打开和合闭。
	包装速度
	设备运行的速度，单位包/分

	包装袋长
	包装的膜长度

	点动速度
	点动或手动运行时，设备运行速度

	物料位置
	反应物料在包装膜的真实位置

	班产量
	当次生产数量

	定量设定
	  设定当次生产目标数量

	定量计数
	显示定量状态下的实时计数

	色标位置
	反应切刀的截断位置

	停刀角度
	及其停止时刻的切刀角度

	色标跟踪
	   定长切或跟踪切

	刀速修正
	   调整切刀闭合状态下的速度

	充气开始角度
	调整充气的开始位置
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说明书








第1页

_1234567890.unknown

