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污水处理行业已经相当成熟，未来企业还将如何发展?污水处理企业通过哪些手段节能降耗?怎样通过“互联网+”等信息化手段提升运营效率，从而降低运营成本……在日前E20环境平台组织的迎接污水处理行业新变革沙龙上，与会企业代表给出了自己的答案。

他们认为，污水处理行业发展仍存较大空间，企业需要通过风机、曝气、微动力等设备实现节能降耗，同时要关注消毒等耗能环节，通过企业参与大量工程实践实现节能降耗。此外，智慧水务企业可以通过信息化手段降低污水处理厂的人为风险，提高效率，降低运营成本。

节能降耗是方向但需精细考量

目前，我国污水处理厂的能耗主要是电耗，处理每吨污水耗电约0.2-0.3度，电费约占污水处理成本的50%-70%。在我国污水处理厂建设基础上，通过现有设施的优化运营，提高出水水质、降低能耗物耗存在较大空间。

中国人民大学环境学院院长王洪臣曾公开表示：“通过污水处理厂改造来节能降耗的空间，也就是提效改造的潜力，取决于具体采用的工艺、技术和设备，对于现有典型污水处理厂，通过全面提效改造和运营优化有可能使其能耗降低超过30%。”

但是，如何通过设备、工艺等实现节能降耗，一直是摆在企业面前的一道难题。北京桑德环境工程有限公司高级工程师王俊安则坦言，虽然业内一直在强调通过风机、曝气、微动力等设备节能降耗，但是具体在哪些细节上优化、能耗可以降低多少，始终无法说清。

他以农村污水处理为例，风机耗电占能耗比例较大。然而，既节省功率，又经久耐用的风机几乎没有。“很多BOT(建设—运营—移交)项目运营时间长达十几年甚至二十几年，但是风机经常是一两年就出现故障或者损坏。相比国内产品，这方面国外产品做得好一些。”

他还表示，小规模低能耗的动力设备，比如小规格的水泵，国内难以找到，新技术产品相对缺失。

同时，污水处理厂工艺上需要改进优化。比如A2O、曝气系统等优化需要大量工程实践，重大研发课题需要企业牵头。“工程实践是第一实验现场，只有在这里实践成功才能算真正成功。”王俊安说。

“此外，企业需要关注污水处理厂消毒问题。”王俊安表示，如果采用紫外线消毒，就要关注消毒后相关指标能否达标，比如粪大肠菌群等指标等。“我们也在研究即使在污水处理厂相应紫外线消毒设施完全配备好后，相关指标能否达标以及能耗到底消耗多少等细化问题。”

新技术、新运行管理模式助力提质增效

除了节能降耗设备产品和工艺流程的优化和微创新，一些大的具有革命性的产品和技术出现，是否能够真正为行业带来巨大转变也成为环保企业研究和思考的问题。

“比如新概念污水处理厂，主要是基于两项核心技术，一项是污水的厌氧氨氧化技术，另一项是污泥热水解技术。”王俊安表示，“城市污水厌氧氨氧化技术具有节省曝气、碳源，污泥产量低等特点。在10℃-20℃的常温条件下，厌氧氨氧化红菌可以存活，这在小试、中试中都没有问题，但是放大到一定规模以上，还难以达到预期效果。”

对此，王俊安表示：“虽然污泥热水解技术泥水分离效果好，但是仍然存在能耗和安全性问题。其中，安全性问题主要是反应温度高，不便于控制。未来企业还需在这些难点上下功夫。”

